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werden. Die Sicherungen werden wahrend der
Installation der Maschine wieder entfernt.

4-Punkt-Anhangung an Schlingen aus Stahlseil

(sichere Arbeitsbelastung je 8.000 kg). Autom. Palletenwechsler

Beschadigte Stahlseile durfen nicht verwendet wird angehangt 2T
werden! A !
Anhangen des Werkzeugmagazins:
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TOYODA

. MITSUISEIKI

FHB0S / FH100S

Kundenseitige Installationsvorbereitungen

Vor Installation der Anlage durch unsere Servicetechniker sind folgende
Aufstellkriterien durch den Kunden notwendig.

Folgende Materialien sind vom Kunden zur Verflugung zu stellen:
o Betonfundament gemal3 Herstelleranweisungen

o Olwanne oder sonstige Einrichtungen zum Schutz vor

Olverschmutzungen (bei Bedarf)

o FHBO0S - Seile fur das Abladen der Anlage: (dx5m) + 4-fach Kette
verstellbar (min. 8.000 kg Traglast je Seil)

o FH100S - Seile fur das Abladen der Anlage: (4x5m) + [2x2m]
+ 4d-fach Kette verstellbar (min. 8.000 kg Traglast je Seil)

o Zubehor fur den elektrischen Anschluss bis zum Schaltschrank

(Kabel, Stecker usw.)

o Zubehor fur den elektrischen Anschluss der KNOLL Filceranlage

(Kabel, Stecker usw.)
o Reinigungsmittel und -lappen
o Alle auf Seite 2 aufgefuhrten Ole in den angegebenen Mengen
o Kuhlmittel nach Bedarf
Folgende Arbeiten sind vom Kunden auszufuhren:

o Maschine auspacken, entkonservieren und das

Verpackungsmaterial entsorgen.

o Maschine an die endgultige Position transportieren.

Wahrend der Installation stehen unserem/n Service Techniker/n kostenlos

ein Schlosser/Elektriker bei Bedarf zur Verfugung.
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. MITSUISEIKI

FHB0S / FH100S

Kundenseitige Installationsvorbereitungen

Maschine: Elektrische Beistellung (Transformator 74 kval
o Anschlussleistung B2 kva

o Spannung und Freguenz 3 ph, AC 200 V /50 Hz

Vom Kunden zur Verfdidgung zu stellen:
o Anschlussspannung 3 ph, 400 VvV = 10 96,50 H=z
o Max. Vorsicherung 150 A

o Kabel 3 x 50 mm~
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FHB0S / FH100S

Kundenseitige Installationsvorbereitungen

Maschine: Druckluftanschluss

o Luftanschluss 900 NI/min @4~5 bar (0.4~0.5 Mpal

Vom Kunden zur Verfdidgung zu stellen:

o Luftanschluss 900 NI/ min @ 6 bar (0.6 Mpal min.

Kuhlmittelanlage (KNOLL)

(Typen: SF1000/Turbo-1, VRF250-1200, FKB/1400, ohne Kuhlvorrichtung u.
Flanschheizung)

o Anschlusswerte 13 kva
o Nennstrom 27 A
o Luftanschluss 5 bar (0.5 Mpal min.

(Typen: SF1000/Turbo-1, VRF250-1200, mit Kuhlvorrichtung u. Flanschheizung)

o Anschlusswerte 22 kva
o Nennstrom 45 A
o Luftanschluss 5 bar (0.5 Mpal min.

Vom Kunden zur Verfdgung zu stellen:

o Anschlussspannung 3 ph, 400 VvV = 10 96,50 H=z
o Max. Vorsicherung 50 A

o Kabel 3 x 10 mm~

o Kuhimittel 1.400 Liter (1. Fallungl

o FilteryRegler mit Luftanschluss 65~7Bar (0.6~0. 7Mpa)

typ. SMC EAWZ000-FOZ2 oder dhnlich, mit Befestigungswinkel und Manometer.
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Kundenseitige Installationsvorbereitungen

Ole (Mengenangaben fur 1. Fullung)

Olsorte Menge Einsatzbereich
Empfohlenes Ol 80 Litre Hauptpumpe
* MOBIL DTE Oil Light Hydraulikeinheit
Gleichwertige Ole:-
. SHELL: Tetra Ol 32
Empfohlenes Ol 5 Litre Spindellager

. MOBIL Velocite No. B
. MOBIL Velocite No. E (nur ltalien)

Oyluft Schmierung

Empfohlenes Ol B Litre Gleitbahnen

¢ VACTRA No.1. Fluhrungsbahnen OXY/Z)

Empfohlenes Ol 4 Litre (1°) Tisch
* VACTRA No.2. B8 Litre (NC) Schnecke/Schnechenrad
Empfohlenes Ol 40 Litre Spindel Ol Kuhler

° MOBIL Velocite No. 3 Spindel typ

Gleichwertige Ole:

Ek(600NMmMJ
. SHELL: Tetra Oil 2
15Kk(E2kw)
1 5k(30kw)
Empfohlenes Ol 80 Litre Spindel Ol Kuhler
¢ MOBIL Velocite No. 3 Spindel typ.
Gleichwertige Ole: 6k(1000Nm)

SHELL: Tetra Oil 2 Bk(Geared)
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