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Palette: 1000x1250, 55201-Bi

Gewindebohrungen

Belastbarkeit: Drehtisch

o7 kN

Spindelaufnahme: DIN 69871-AD 50

Werkzeugldnge: max.

850 mm

Werkzeugmagazin:

276 Herkzeuge

_Linearverkettung mit Ristplatz

Steverung: Siemens 840 C
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